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第1章  
绪论

1.1  
课题研究的目的（意义）
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1.1.1  
XXXX
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图1-1  刀尖角改变对槽形的影响
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③XXXXXXXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

1.2  国内外研究现状
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第2章  XXXXXXXX

2.1  XXXXXXXX
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图2-1  光栅刻划时刃口半径的作用

1-XXXXXXXX；2-XXXXXX；3-XXXXXX
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2.2  XXXXXXXX
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表2-1  刻划深度变化时对槽形的影响

	深度

	60

(nm)
	70

(nm)
	80

(nm)
	90

(nm)
	100

(nm)
	110

(nm)
	120

(nm)

	理想闪耀角
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	14°
	14°
	14°
	14°
	14°
	14°
	14°

	理想槽底角
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	110°
	110°
	110°
	110°
	110°
	110°
	110°

	理想槽深
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	177.85

(nm)
	177.85

(nm)
	177.85

(nm)
	177.85

(nm)
	177.85

(nm)
	177.85

(nm)
	177.85

(nm)


注：XXXXXXXXXXXXXXXXXXX

2.3  XXXXXXXXXXXX

................

表4-6  XXXX加工程序

	O0003
	主程序名

	N1
	G92 X0 Y0 Z0 G17 G21
	调用G92螺纹循环指令进行螺纹加工

	N2
	G90 G00 X90 Y50
	调用G90外圆单一固定循环车外圆

	N3
	G00 Z-31 M03 S800
	Z向接近加工的第一点

	N4
	G01 X61 G41 D1 F100
	进行型腔右半部分加工

	N5
	G02 I29
	顺时针加工圆弧1

	N6
	G01 X90 Y50
	

	N7
	Z-42
	

	N8
	X61
	

	N9
	G02 I29
	顺时针加工圆弧2

	N10
	G01 X90 Y50
	

	N11
	Z-54
	

	N12
	X68
	

	N13
	G02 I22
	

	N14
	G00 Z0
	

	N15
	X180
	

	N16
	Z-54
	

	N17
	G01 X163 F100
	

	N18
	G02 I17
	顺时针加工圆弧3

	N19
	G00 Z0
	

	N20
	X270
	

	N21
	Z-31
	

	N22
	G01 X241 F100
	

	N23
	G02 I29
	顺时针加工圆弧4


续表3-
2

	O0003
	主程序名


	N24
	G01 X270
	

	N25
	Z-42
	

	N26
	X241
	

	N27
	G01 X270
	

	N28
	Z-54
	

	N29
	X248
	

	N30
	G02 I22
	顺时针加工圆弧5

	N31
	G00 Z0
	

	N32
	X0 Y0
	

	N33
	M05
	主轴停转

	N34
	M30
	程序结束


第3章  XXXXXXXX

3.1  XXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

3.1.1  XXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

⑴XXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

................  


[image: image7.wmf]0

)

cos(

)

sin(

=

+

+

+

z

y

f

q

f

q

                        (3-1) 


[image: image8.wmf]0

cos

sin

=

+

z

y

q

q

                                 (3-2)



⑴
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第X章  结论与展望

X.1  结论

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

X.2  展望

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。
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附录

宋体2号，加粗，字数一般不超过20字


宋体3号


实际年份


摘要用小三号黑体，居中书写，目录两字中间空3格，20磅行距、段前后30磅


摘要内容以200~300字为宜，用小四宋体书写，20磅行距，首行缩进2字符，两边对齐


小四号黑体，左对齐


小四号宋体


关键词一般为3-5个


中间以“；”隔开


插入分节符：摘要部分也要独立成一部分，不与其他部分共占一页。


目录用小三号黑体，居中书写，目录两字中间空3格，段前后30磅，20磅行距


目录中的标题：文字小四号宋体，数字小四号Times New Roman。20磅行距。二级标题缩进两字符，三级标题缩进四字符。





两个空格


一级标题：小三号黑体、20磅行距、段前后30磅、居中。


标题中的数字与标题汉字统一字体


2个空格


二级标题：四号黑体、20磅行距、段前18磅、段后12磅，左对齐


标题中的数字与标题汉字统一字体


2个空格


三级标题：小四号黑体，20磅行距，段前后12磅，左对齐


标题中的数字与标题汉字统一字体





由于下面有图，段后间距9磅


五号黑体字，居中；“图1-1”后空两格书写图名，段后间距9磅


四级标题：小四号宋体、20磅行距、首行缩进2字符


下一级小标题：必须为插入符号，格式与正文相同：两端对齐，首行缩进2字符


序号都后不空





根据实际情况设置内容


由于下面有图，段后间距9磅


五号黑体字


图注视和说明：小五号宋体，单倍行距，居中；段后间距9磅


写在图序和图名的下方


5号黑体字，居中；“表2-1”后空两格书写表名；段前段后间距9磅


表格两侧竖线不画，中间表格线是0.5磅细线，表格的上下边框线为1磅粗线


表身内容5号宋体、单倍行距


表注内容小五号宋体，单倍行距；段后间距9磅


表格允许下页接写，标题可省略，在右上方写“续表3-2”


表头应重复写





公式书写格式：见论文要求P11


小括号格式


插入分页符


格式同1级标题


半角方括号


空半个字符（1个空格）


参考文献内所有标点符号均为英文半角


第二行悬挂缩进与第一行参考文献内容对齐；


序号后没有空格


插入分页符


格式同一级标题


插入分页符


格式同一级标题
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